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Dichtungsvorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Dichtungsvorrichtung zur aus- 
seren Abdichtung einer Spannzangenauf nahme einer Werkzeug- 
5 maschine mit eingesetzter Spannzange und mit einer vor- 

gesetzten Dichtungsscheibe , die in ihrer dem Werkzeugschaf t 
zugewandten zylindrischen Flache eine ringformig umlaufende 
Nut und einen in derselben angeordneten elastischen Dich- 
tungskorper auf weist . 

10 

Es ist bekannt, zu diesem Zweck eine Spannmutter mit einer 
Dichtungsscheibe zu versehen, welche die Frontseite, d.h. 
die der Maschine abgewandte Seite, der Spannmutter nach 
aussen verschliess t . Solche Dichtungssscheiben besitzen 

15 iiblicherweise in der dem Werkzeugschaf t zugewandten zy- 
lindrischen Flache der Durchfiihrung eine ringformige Nut, 
in der ein O-Ring angeordnet ist. Der O-Ring ist so be- 
messen, dass er elastisch am Werkzeugschaf t anliegt und den 
Ringspalt zwischen diesem und der Dichtungsscheibe ver- 

20 schliesst. Die Dichtigkeit ergibt sich im wesentlichen 
aufgrund der Elastizitat des O-Ringes . 

Bei hoherem Innendruck des Kuhlmediums ist die Dichtigkeit 
nicht immer sicher gewahrleis tet , vor allem dann nicht, 
25 wenn die Elastizitat und die Oberflache des O-Ringes nach 
langerem Einsatz beeintrachtigt sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dichtungs- 
vorrichtung vorzusehen, die auch hoherem Innendruck besser 
30 s tandhal ten kann . 

Erf indungsgemass wird dies dadurch erreicht, dass die 
Breite und Tiefe der in der dem Werkzeugschaf t zugewandten 
Flache der Dichtungsscheibe befindlichen Nut grosser sind, 



als der Durchmesser des elastischen Dichtungskorpers , der- 
art, dass der Dichtungskorper in der Nut axial beweglich 
ist. Der Dichtungskorper ist vorzugsweise ein O-Ring. 

Im folgenden ist anhand der beiliegenden Zeichnung ein 
bevorzugtes Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Spannvorrichtung mit einer Spannmutter mit 
Dichtungsscheibe im Schnitt; 

Fig. 2 eine vergrosserte Detaildarstellung der Durchfuh- 
rung der Dichtungsscheibe und 

Fig. 3 eine entsprechende Detaildarstellung mit einer 
Darstellung der Druckbeauf schlagung . 

Die in Fig. 1 dargestellte Spannvorrichtung fur einen 
Werkzeugschaf t 1 besteht aus einer Spann z angenau f nahme 2, 
einer eingesetzten Spannzange 3 und einer Spannmutter 4. 
Die Spannmutter 4 ist mit einer von hinten, d.h. von der 
Maschinensei te her eingesetzten, stirnseitig posi tionierten 
Dichtungssscheibe 5 versehen. Die Dichtungsscheibe 5 hat 
eine Durchfuhrung fur den Werkzeugschaf t und in der dem 
Werkzeugschaf t 1 zugewandten zylindrischen Flache 6 eine 
ringfdrmig umlaufende Nut 7, in der ein O-Ring 8 angeordnet 
ist . Durch die Pfeile 9 ist die Stromungsrichtung des 
Kuhlmediums in den Schlitzen der Spannzange 3 und in der 
Bohrung des Werkzeugschaf tes 1 dargestellt. 

Im Unterschied zu den iiblichen Nuten fur O-Ringe ist die 
Nut 7 im vorliegenden Fall breiter und tiefer als der . 
Durchmesser des O-Ringes 8, so dass dieser in der Nut axial 
verschiebbar ist. Dies ist aus Fig. 2 ersichtlich: in Fig. 
2a befindet sich der O-Ring 8 in axialer Richtung in der 
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Mitte der Nut 7, so dass er in dieser Position an sich 
keine Dichtf unktion hatte. 

In Fig. 2b ist der O-Ring axial verschoben und liegt an 
5 einer Seitenwand der Nut an. In dieser Position ist die 

Durchf lihrung dicht, vor allem dann, wenn der O-Ring 8 durch 
den Druck des Kuhlmediums gegen die Seitenwand der Nut und 
gleichzeitig auch gegen den Werkzeugschaf t 1 gepresst wird. 
Dies ist in Fig. 3 gezeigt, wo die Pfeile 10 den Innendruck 

10 andeuten. Fig. 3a zeigt eine Situation, bei der ein Werk- 

zeugschaft mit einem geringeren Durchmesser eingesetzt ist. 
In Fig. 3b ist ein Werkzeugschaf t mit grosserem Durchmesser 
eingesetzt, bei dem der Spalt zwischen Schaft und der 
Durchf lihrung der Dichtungsscheibe enger ist. Diese Anpas- 

15 sung an unterschiedlich dicke Werkzeugschaf te ist mit der 
erf indungsgemassen Losung besser gewahr leistet als mit der 
herkommlichen Losung . 

Gemass einem noch nicht publizierten Vorschlag kann an- 
20 stelle der Spannmutter auch die Spannzange mit einer Dich- 
tungsscheibe versehen sein. Fur eine solche Dichtungs- 
scheibe eignet sich die erf indungsgemasse Losung in 
gleicher Weise. 
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Patentanspriiche 

1. Dichtungsvorrichtung zur ausseren Abdichtung 
5 einer Spannzangenaufnahme einer Werkzeugmaschine mit 

eingesetzter Spannzange unci mit einer vorgesetzten Dich- 
tungsscheibe, die in ihrer dem Werkzeugschaf t zugewandten 
zylindrischen Flache eine ringfdrmig umlaufende Nut und 
einen in derselben angeordneten elastischen Dichtungskorper 

10 aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite und Tiefe 
der in der dem Werkzeugschaf t (1) zugewandten Flache (6) 
der Dichtungsscheibe (5) befindlichen Nut (7) grosser sind, 
als der Durchmesser des elastischen Dichtungskorpers (8), 
derart, dass der Dichtungskorper in der Nut axial beweglich 

15 ist. 



2. Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Dichtungskorper (8) ein O-Ring 
ist . 



Zusammenfassung 



Die Dichtungsvorrichtung hat in einer vorgesetzten Dich- 
tungsscheibe (5) eine ringformig umlaufende Nut (7) und 
einen in derselben angeordneten O-Ring (8) . Breite und 
Tiefe der Nut sind grosser als der Durchmesser des 0- 
Ringes, derart, dass der Dichtungskorper in der Nut axial 
beweglich ist und vom Innendruck gegen die Wand der Nut und 
den Werkzeugschaf t (1) gepresst wird. 
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Fig. 1 
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